2# EFP 7””5

RITAG

Armaturenwerk

Werkzeugnis / Abnahmepriifzeugnis EN10204 /2.2 [ |
Test report / Inspectioncertificate 131.BX &

Zeugnis Nr.:  1207453-05
Certificate No

Besteller: Siekmann Econosto Bestell Nr.:  90088240P Datum: 12.07.05
Client GmbH & Co.KG Client order No. Kosice Date

Hersteller: RITAG Armaturenwerk Auftrags Nr. / Pos Nr.: 5 <2

Manufacturer Order No. / Pos No.

Priifgegenstand: 1X Lieferbedingungen:

ProdUCt tested ZRD 1 DN250 PN25 terms of de“very

Werkstoffpriifungen / Material testing

Zusammenstellung der Werkstoffnachweise geméfd AD-A4 Abs. 6.5.1
List of material certificate acc. AD-A4 part 6.5.1

- Benennung Charge Woerkstoff Hersteller RITAG Dok. Nr.
Name Charge Material Manufacturer RITAG Daoc. No.
Gehause/ body M964 1.0619 Geweke 14387

Baupriifungen / Final testing

Prifvorschrift DIN3230 Part 3 ]
Testspecification . \ 13530 part 5 [] AA AB AC AD AE AF AG AH AP AR
DIN3230 Part 6 O RUOXXKXUOXDORX
AD-A4 [0 BA BD BE BQ BN BO BV BW
] Oo0ogd O X O O
. Sitzdichtheit:
API 598 Table 5 X

Die Priifungen ergaben keine unzuldssigen

Leckagen oder andere Méngel.
No inadmissible Leakages or other Defects are observed.

Kennzeichnung : R90004

marking

Osterholz - Scharmbeck, den 21.09.05

(29 9 &

RITAG QS / Qualityassurance Kundenbeauftragter / Thirt party inspection

Telefon +49(0)4791-9209-0 Pastlach 1332 Banken
= © 027703 Osterhalz-Scharmback Kﬁiss?-:r'xusse Qsterhiolz (BLZ 291 523 00) 402 206
B Telofox +49(0)4791-9209-85 S IndustissireBa 749 !B.!J.‘w'j 0E 25291523000000 402206
B emal itod@riog com S B-27 OsterbolrScharmback Bi((oda BRLADE 21 OHZ

i ¢ Stever-Hr: 36/200/06700 Bremer Londesbork (BLZ 290 50000) 1005923009
B Internst wiwitog com ¢ USHidir: DEV16256421 Deutscha Bork Bremen (BLZ 29070050) 5411509

Hendelstegister Achim - HRA 1227 - Persdrl hofiende Geselschafterin: Ritterhudzr Armatwen Gt Hondelsregister Adiim - HRB 6214 CertficatsNo. 910365

Gaschifisfiher; Diplrg Thomoas Gellweder Vorsitzender das Aufsichtsrctes: Dr Rolf Brinng



Eigenwerk Geweke Postfach 71 63 58122 Hagen

Fl TAG--Arma b e At uners T E=siacais
Arcinahuarsn B & Col kG

Fostbfacty 13 32 Tnspection certificale

27703 Qsterhalz-sScharmback Certificat cde réception

(gem. EN 10204-AbnahmeprUfzeugiis Ther Werkstofforifung- 3.1 8 - 2 )
(ace. ko German Tndustrial Standsct EN 10204~ 3.1 B Tnispection certifical el
(aelon Norme Tndustrielle Allsmends EN 10204- 3.1 B Certirficat de récept unn)

IKom. - Nr yPos. /wor |< No ,F’om /No d ordre. 19203/@2

Bestell Ne:/Order No.:/No de la commarde: 113325

Priifgegenstand/ Tesl: specimen/Piéce d essai: GP24BGH N

Werlkaboff-N+, /Material /Matériau: 1. 06194
entsprechend/ace. to/selon: DIN/EN 10213
Erechmalzungsat/Manul. proces: Elektro-Ofen / E. Furnace

Besichtioug und Ausmessiing/
ITnspection and measur-ing/Inspechion e nesw-age: o©.B.
Anf or*der‘ur 19@?1/Re<41 i ememt,o/[-:xi-;xen:ee» demandées: DIN EN 1(2)213—2

Lfd Schmekze = Prob; HE Stllckzahl Stlck K¢ Gegenstand

No Heat No = Sanple Ho Number of pieces Pieces kg iten

No No Coulée = HNo de spécinen MNombre des pifces Objekt

1 e o2 a0 §5.50  GehHuse ZRD DN250
2 964 964 16 5.5 92100133/03

3 1963 H963 17 45.50  Roéntgen-Hr.:

gestenpelt: NM962 H964 1963

Mec*hamisd e Ed gehsdwaf‘ter‘r/ Mec*hanlc;al F’r“opér ‘ties/ Pr‘opruétéb méc,aruquew

Frobe-Nr. - 8,2-Grenze Hl‘ﬂ Gren;:—zﬁﬁe'st_igmke—n_:— B Dehnung Einschnl.lrung Kelbschlsgarbeit[J)
Specinen No. 0,2-point  1,0-point Tamsile strength Elongation  Reduction of area Impact Value(J)
Ho Spécimen 8,2 linite 1 8-linite Résis, la traction Allongation Compression

NlnuzhnFau NlmnzthaU N/nn2ktiPal 5 5 1S0-V/CyN/ovH
Sollyerte: L o w T n
Requirenents: 609
Eftectifs prévues:
962 31 s 2 9 T selselst RT
1964 314 509 28 50 61149/56 RT
1963 383 510 27 48 63/55/57  RT
Chemlm"*he Amcaly‘)e- :m 96 / t"h@rnioaJ &rﬂéli«%né‘? / Ahalyse :*rwlmldi:e;* %— o
PPOB& Hr. Ch'ar'gei B I o T T
Specinen No  Heat HNo -C-  -§i-  -Mp-  -P- ~§- -Cr-  -fto-  -Ni-  -Nb-  -Al- -Cu- -V-
No Spécimen  No Coulée
1962 N962  0.210 €.520 0.880 0.013 0.010 ©.170 0.068 0.160 0.100 0.0
H964 H964 0,200 0.590 0.950 0,013 0,011 0.160 0.060 0.140 0.100 0.003
1963 1963 p.200 0.530 0,950 ©.913 0.010 0.150 ©0.050 0.130 0.990 0,004
wmnbﬁhsér1dl ungm,;ﬂﬁéﬁ:r‘ tr :e-a’r mP;Tt 7/F Trai tpm@htn_fhpr"mlcqué- o o o
Nor mal 1&,1e-r unq%—i:gmperwf L;; 92&7)';: B i T o
GruaL"Lt dhslklassze "D n..—:.a,h D]N Jhgﬁa Te't'l 1(7\ et f’ujlt
58135 Hagen, ©02.10.2003 Werkssachverstéindiger: H.KUlpmann Q,Bli%tssidwen_mg
Anlagen surveyor to marufacturer: Guality department
EnclosLies Ingéniewr réceptionant Service cualite

Arrexes d usine:



R. & C. R Lange GmbH & Co. KG

STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSE —asvemnrer I
Kommanditgesellschaft Sitz Hagen HRA

Eisenvsrk Geveke Postfach 71 63 58122 Hagen

F U TAG- Al el rerwer k byt arserr LT =t s
SrmaEbag-en Gk & Col s

Fostfackh 13 32 Inmspection certificale

2F7035 Nsberholz- Sohar ek Certifical de réception

(gem. EN 10204-pbnahmenriifzeugnis Uber Werkstof fprifung- 3.1 B - 1 )
(s, Lo German Industiial Stendart EN 10204 - 3.1 B Inspecticin certificate)
(selon Nerme Industrielle Allemande EN 10204-- 3.1 B Ceirtificat cle récept 1uﬂ)

}\um —Nr".,F’ut /L\Uf s Nr .,fu_. /No d orare. 19263/@?
Beskell-Nr:/Order No.:/No d2 la commet de: 113325
Prifgegenstand/Test: specimen/rﬂléce Jd essai: GP24BGHN

WertesLoff-Nr, /Material /Materiau: 1.@5619+N
entaprechend/ace. to/selon: DIN/EN 10213

Erschmel zungsart/Manuf . proces: Elektro-Ofen / E. Furrecse

Besichtigung und Ausmesstng/
Ingpection ahd measur-ing/Inspection et m&;ur‘age: 0.B.
Anforder ungen/Requn emeniu/Exig&rreb demandésas: DIN EN 1@213 2

Lfd Schmelue 2 Probe- Nr St(ickzahl Stﬂck Kg Geqenstand

No  Heat No = Sample No Nunber of pieces  Pieces kg item

No No Coulée = HNo de spécinen MNonbre des piéces Objekt

1omez w2 s 7 §5.50  Gehause ZRD DN250
92100133/03

Rintgen-Nr.: 2095-2100
gestenpell: M962

Mecl 1&:"}1 sc} *re E igehau,haf ten/ Mecfwdhical Pr“oper“t i e-s/ F‘r“opr“l ét és mé-n,,aru C!LJIE.‘:::

Probe-Nr. " 0,2-Grenze 1,0-Grenze Zugfestigkeit Dehnung Einschnlirung ‘Kerbschlagarbeit (1)
Specinen No. 0,2-point  1,B-point Tansile strength Elongation Reduction of area Impact Value(])
No Spécimen 0;2-1inite 1,0-1inite Ré&sis, la traction Allongation Copression

N/an28HPall  N]nn2AHPal N/nn2kNPal 150-V/CYN/oviH
Solluerte: w0 e 7 'Ez _______________ a0
Requirenents: 600
Eftectifs prévues:
H962 s T T T s T % Z9 _______ 56/56/51 ér' '

Chemi‘arhp Armlyae 1n =% / C‘Hprn:u,al arnalwsla % / Anen] ycse c*hlmw,cque %

Pr'o-be lr. Charge
Specimen No  Hest No =G -§i-  -Hn-  -P- -5- -Cr- -Mo-  -Ni~ -Nb-  -Al-  -Cu~ -V-

No Spécinen No Coulée

962 H962 g.210 0, 523 2.880 0. 013 0.010 0.170 0.060 0. 160 8. 190 0.003

Narmbehcﬁhdlur\g / Heaf f“r Paahne-ht f’ Tr"a:i temem- tt u=r*m7c11,le

Nt i} ual 1 g Ar n«stﬂ-m; et 94@ ~ t‘, 3

FROTOTYF wia MNUL L SERIE
Qumhh::t;:ldacmr—* 'Y orEckh DIN nlh’“lf?l TP'L‘I ?IZ} srreicht

58135 Hagen, @2.10.2093 Werkssachverstindiger: H.KUlpmearn
Anlagen 4. t( Surveyor to marufactu-er: Quality department
Ernclosures Ingéniewsr réceptiormant Service aqualite
Arnexes d usire:



EISENVWVERK
GEWEKE

Protokoll iiber Rontgen-oder Isotopenpriifung Anlage/enclosure; 7
Report of radiographic testing Seite 1 von 3
Proces-verbal du controle radioscopipu

| Besteller: Kom.-Nr.:
Customer: Ritag Works-No.: 19263;’2]
Client No d’orde
Priifgegenstand; Best.-Nr.:
Test specimen: Gehiduse ZRD DN250 :Order-No.: 113325
Piece d’essal No de la commande:
Mod.-Nr.: Charge:
Pattern-No.: 92100133/03 1d.9210013300 | Heat No.: M9o62
Maquette item: No Coulee:
Werkstoff: 1.0619+N Verlangte Giitestufe nach DIN 1690 T 2:
Material (Standard): ’ Requirements acc to V3
Materiau (Norme) Exigences demandees selon DIN/ASTM
Quelle; Ir-192 Abmessung: 2 X 0,9 Folie:
Source: Ci 23 Dimension:  mm Foil: Pbv. 0,027 h.0,027 mm
Source e: Size: Feuilie:
Filmmaterial: Fuji BPK EN462:  6Fe
Type of films used:  Ix80/100 Pentetrameter Type:
Type de film utilise: Type de penetrametre:
Priifung nach Wirmebehandlung Aufnalimeanordnung
Examination after heat treatment DIN 1690 T.2 Bild 1;4
Contrile apres traitement a chaud
Beurteilung — Review — Appreciation
4 S8 o
4 g sga'g“ & & g E% %Egﬁ gg gu §§
524 gé %ug gE’ 583 & ‘S:. H8 z8d g §§§§ g‘sagg %E
| b M| B | b (Bl g§§3§§ 6aih| 1884 | 534
2095
1-2 6x48 30 155 2°10° 0.B. 1 10
2-3 6x24 30 155 2°10¢ 0.B. 1 10
3-1 6x48 30 155 2°10¢ 0.B. 1 10
4-5 6x48 50 170 2°30¢ Bl 1 9
5-6 6x48 50 170 2°30¢ 0.B. 1 9
6-4 6x48 50 170 230" Cbl 1 9
7-8 6x438 50 170 2'30¢ B2 2 10
8-9 6x48 50 170 2°30°¢ Bl 1 9
9-7 6x48 50 170 2°30¢ Al 1 9
10 10x24 53 250 5° 0.B. 1 9
2096
1-2 6x48 30 | 155 2°10° Cbl 1 9
2-3 6x24 30 155 2°10¢ 0.B. 1 10
3-1 6x48 30 155 15" Bl 1 9
4-5 6x48 50 170 230° 0.B. 1 9
56 6x48 50 170 230° 0.B. 1 9
58135Hagen, 02,10.2003 EISENWERI WEKE
Werksachverstindiger: Quatitidssicherung
Surveyor to manufacturer. Iity department

Service qualite

Ingenicur receptionnant d’usine
Kom; 19263 2 Zuletzt gediuckt 02.10.03 12:46



ISENVVE

Report of radiographic testing
Proces-verbal du controle radioscopipu

K
GE\WEKE

Protokoll itber Rintgen-oder Isotopenpriifung

Anlage/fenclosure: 47
Seifc 2 von 3

T g 41, 42080 4
524 fo | duu § g’g“ X3 ‘éég 23| 1 §5§§ E gk §EE
2% 4 % %ég Eﬁé _ é g}i 23 B8y  dmasiel By d EE
A2 -u.-!ﬁ‘.g SEA 38 180 24842 |38Esal riha| a8
2096
6-4 6x48 50 170 230 0.B. 1 9
7-8 6x48 50 170 2°30¢ Al/B1 1 9
8-9 6x48 50 170 2°30° Bl 1 9
9-7 6x48 50 170 230 Al/Bl 1 9
10 10x24 53 250 5 0.B. 1 9
2097
1-2 6x48 30 155 2°10* Al 1 10
2-3 6x24 30 155 210 0.B. 1 10
3-1 6x48 30 155 2°10° Bl 1 10
4-5 6x48 50 170 2°30% 0.B. 1 9
5-6 6x48 50 170 2°30“ Bl 1 10
6-4 6x48 50 170 230" 0.B. 1 9 Oberfl
7-8 6x48 50 170 2°30¢ B1/Cb3 3 9
8-9 6x48 50 170 2°30¢ Bl 1 10
97 6x48 50 170 2°30° A2/B1 2 9
10 10x24 53 250 5 Al 1 9
2098
12 6x48 30 155 2°10° Bl 1 10
2-3 6x24 30 155 2°10° 0.B. 1 10
3-1 6x48 30 155 2°10¢ Cbl 1 10
4-5 6x48 50 170 230" 0.B. 1 9
5-6 6x48 50 170 230 0.B. 1 9
6-4 6x48 50 170 230 0.B. 1 9
7-8 6x48 50 170 2°30¢ B1/Cb3 3 9
3-9 6x48 50 170 2°30¢ Al/B1 1 10
9-7 | 6x48 50 170 230¢ B3 2 9
10 10x24 53 250 5¢ 0.B. 1 9
2099
1-2 6x48 30 155 210 o.B. 1 10
2-3 6x24 30 155 210" 0.B. 1 10
3-1 6x48 30 155 210" Bl 1 10
4-5 6x48 50 170 2°30% Bl 1 9 Oberfl
5-6 6x48 50 170 2°30% 0.B. 1 9
6-4 6x48 50 170 230 o.B. 1 9
7-8 6x48 50 170 2°30¢ B1/Cb2 2 9
8-9 6x48 50 170 230 Bl 1 9
9-7 6x48 50 170 230 Bl 1 9
10 10x24 53 250 & B1 1 9
58135Hagen, 02.10.2003 EISENWERK GEWEKE
Werksachverstidndiger: Quali ichcmng
Surveyor to manufacturer; Quglity depariment

Ingenieur receptionnant d’usine

,i/ rvice qualite
Kom: 19263_2 Zulelzt gedrucki 02.10.03 11:16




EISENVWERK
GEWEKE

Protokoll iiber Rintgen-oder Isotopenpriifung Anlage/enclosure: <7
Report of radiographic testing Seite 3 von 3
Proces-verbal du controle radioscopipu
; e
1| I LR
| (4 | ggx SRR G HI R TR
i | b ML) B B | Bleh il s | T
2100
1-2 6x48 30 155 2°10" Al/B1 1 10
2-3 6x24 30 155 2°10¢ 0.B. 1 10
3-1 6x48 30 155 2°10¢ Al/Bl 1 10
4-5 6x48 50 170 2°30¢ 0.B. 1 9
5-6 6x48 50 170 2°30 0.B. 1. 9
6-4 6x48 50 170 2°30¢ Bl 1 9 Oberfl
7-8 6x48 50 170 230" B1/Cb2 2 9
8-9 6x48 50 170 2°30" B1/Cbl 1 9
9-7 6x48 50 170 2°30¢ Bl 1 9 Oberfl
10 10x24 53 250 5° 0.B. 1 9 ]
Filmlageplan Nr.: 92100133/03
4 ® 9
‘ 1
l
A wmAG 70 nzso Py |
9. 7
Film Nr.:10 auf dem Steg
O=hinten/behind
S8135Hagen, 02.10.2003 EISENWERK EKE
Werksachverstiindiger: Quaf ssicherung
Surveyor to manufacturer; Quality department
Ingenicur receptionnant d*usine yvice qualite

Kom: 19263_2 Zuletzt gedruckt 02 10.03 11,16




R. & C. R Lange GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSEREI
Kommanditgesellschatft Sitz Hagen HRA 338

Eisenverk Geweke Fostfach 71 63 58122 Haaen

RITAG=ArinaEtu - ernwerl
Armabierers Gl & Col,KG
Fosifach 13 32

27FAE Dsterholz-Scharmbecle

AbvaEtmeriifzeuanis recht EN 10204 3.1 8 Arrtaces: []

Sericht iber die zerstdrimasiireic Bilfisw

Al..lft‘r‘ac... '1‘5?.?6K PL)‘-BJ t‘]Oﬂ, G.’J? Prtif--Ne. DTN EN 1[2121u~v2

m'rgabeﬁ ZUm F'rUFstﬁ::k naoh M:Ltteilu;ng des Her*bteller‘a

Geclensland., ... GeldEuse ZRD DNZSED
Stilelk, e v v ey, &
Het~sballear, ... ; Eilsenwst i Gavelke

Hager-Haspe

Pestell-Nr., ..z 11332%

Bestel ldatum, . ¢ 3. 07. 2003

Werdkastoff, . ... 5 1. @26194+N
GFZ4@QGHAN

Sctielze-Ne. . . MeG2

Froe-Nr. ... .. 5 MI&2

Mode] L-Mr, . ... ¢ 2100133/ D3

Daten 2ZLE Magnetmlverwtifww 1% %

Friifgergi;, ... . z MUALETD Flix -Tnberflux ifFf 8000
Felderzeuaurng, : S35 (DIN 534.130)

FeldstBke., ...z 2, 54 KA /m

PrlfrflEche., ... gesancistranl t

Friifmitbel, ... MR 150 (fluoresziersnd)
Chargen-M»~. ... D123

Giitestufe ..., GQual .- C~(MSZ) m. M.

ract DIN 1690 Teil 2

Tehlerfred bhzw, bhal Fiﬂbﬁi"

Elsenwerk G@W@ke
Qualiifitssicherung

SR135 Hagen, 02.10.2003 Priffautfsichht . Stufe-3 M. Kocerba

CA ‘/)ﬂZ%%ﬁZ4@nguww



Bt Dokumentation der
Eisenwerk Fertigungsbedingungen

Geweke

Qualitiiswesen

fﬁﬁ [@5 /. T Blait 1 vonq

Gieftechnik.:92100133/03

Fertigungsbedingungen.:
Formherstellung :

Handformgul:

Mischung: AW Nr.: BTL -3 — Rezeptur F1
Kernherstellung.:

Handkern:

Mischung: AW. BTL — BTL 11 -Rezeptur K1

Schmelzen und Gieflen:

Mittelfrequenzofen- Schmelzen von StahlguB-Chargen unlegicite
Gieftemperatur: 1605°C

Auspacken:
AW BTL -4
Putzen:

AW BTL -3

Alle Verfahren und Einrichtungen finden auch
bei der Giitestufe V2 und V4 Anwendung.

Hagen - Haspe
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